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FIRMA POLPUR, SPOL. S R.O.
JE RYZE CESKA FIRMA, ZALOZENA V ROCE 1991

Vyvijime a vyrabime lestici, lapovaci a brousici nastroje, a to predevsim pro sklarsky,
bizuterni a opticky prumysl. Zabyvame se také presnym opracovanim sklenenych
elementd.

Nastroje POLPUR se jiz fadu let Uspesne pouzivaji v tuzemskych sklarskych firmach.
Zhruba 75 % sveé produkce vsak exportujeme do celého sveta, a to jak diky obchodnim
zastupclm, tak primo konec¢nym zakaznikdm.

Ve srovnani s tradi¢nimi nastroji spocivaji vyhody nastrojd POLPUR ve vys$s( Zivotnosti
a produktivite, vyssi reprodukovatelnosti i kvalité opracovani. Pro obsluhu pritom
znamenajl vyssi bezpecnost prace a nizsi fyzickou namahu ve spojeni s Cistsim
pracovnim prostredim.

Nastroje POLPUR se s velkym Uspechem pouzivaji na nejmodernegjsich typech
polo- i plné- automatickych stroji v prednich svetovych sklarnach. Stejné tak se tesi
oblibé umeleckych sklard pri ru¢nim opracovani.

Diky vlastnimu vyvoji a vyrobe nastroji POLPUR nabizime nasim odbératellm vedle
bezneho sortimentu i feSeni na miru.

Katalog produktd pro mineralogii




REZANI, BROUSENI

DIAMANTOVE PILY

K fezani jsou k dispozici 2 typy pil: sintrované a nabfjene.
» Sintrované pily jsou vhodné k sériovému rezani, nebot mayji
silnou vrstvu diamantového zrna, vazaného kovovou vazbou.
* Nabijené pily se hodi k obcasnému rezani. Diamantove
zrno je vlisovano do jejich povrchu v malém mnozstvi. Oproti

e U sintrovanych pil lze upravit stfedovy otvor dle potreby.

SINTROVANE PILY NABIJENE PILY
@ 125x0,8/20 mm 1286 K& @ 120%0,3/30 mm 124 K&
?150%0,8/20 mm 1242 K& @120x04/30 mm 128 K&
@ 150x14/30 mm 1681 K @120x05/30 mm 179 K&
@ 150%2/16 mm 2132 K& ©120x06/30 mm 201 K&
® 200x1/20 mm 1918 K& @ 150%0,5/30 mm 214 K&
@ 200%14/20 mm 1738 K& @ 200%x04/35 mm 231 K&
@ 200%x2/20 mm 2187 KE @ 200x0,5/35 mm 259 K&
? 250x1,8/20 mm 3359 K&
@ 300%2,2/20 mm 3444 K
@ 400%x2,2/20 mm 4382 K&
LITINOVE KOTOUCE =

Litinové kotouCe pro brouseni volnym brusivem (SIC, ALO.).

e |dealni pro hrubé brouseni i pro finalni pripravu povrchu pred

lesStenim.

* Pracovni plocha mUze byt hladkd, nebo s axialnimi drazkami pro

lepsi distribuci brusné suspenze.

e Stfedovy otvor s pripadnym zavitem i osazenf jsou vyrobeny dle
prani zakaznika.
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PRUMER TLOUSTKA CENA (BEZ DPH)
350 mm 20 mm 4 240 K&

400 mm 30 mm 5 346 K¢



LESTENI

NOSICE LESTICICH A LAPOVACICH SUSPENZI

NASTROJE MH

Nastroje jsou vyrobeny ze specialné upravene polyuretanove pény.
Jsou plnohodnotnou nahradou tradi¢nich materiald jako korek, dfevo
apod. Proti jmenovanym materialdim vsak majf tyto vyhody:

° VySsi zivotnost * Vyssi reprodukovatelnost
* Vyssi produktivitu lestént * Vyssi bezpecnost prace
» Vyssi kvalitu lesteni » Nizsi fyzickou namahu

NASTROJE MH JSOU VYRABENY VE CTYRECH TVRDOSTECH

DOPORUCENE PRACOVNI PODMINKY - 7 m/s (kuli¢), 5 m/s (hladina)

° MM - velmi mekky, M - mékky, T - tvrdy, TT - velmi tvrdy -
» K lesteni prirodnich kamen( jsou vétsinou pouzivany kotouce v tvrdosti T, vyjimecne v tvrdosti M.

ouée | tomm|  momm|  awom|  dmme| somn|eomr
rousre | aomm  somm  som ssom_som_aomm

CENA (BEZ DPH) 292 K¢ 946 K¢ 1316 K& 1826 K& 2 662 KC 4 763 KE

NASTROJE PLSTENE NP

» Nastroje jsou vyrobeny z cisté prirodni viny.
* Vyznacujf se vysokou nasakavosti.
* Vyborneé nesou lesticl suspenzi.

NASTROJE JSOU VYRABENY VE DVOU TVRDOSTECH
M - meékky - 050 g/cm3
o T - tvrdy - 0,60 g/cm3

DOPORUCENA BRUSIVA A LESTIVA ¢ \/Sechny tradi¢né pouzivané
(pemza, tripol, oxidy ceru). Vzhledem k jemnosti viakna se doporucuje

d.

PRACOVNI PODMINKY - 8 m/s (kuli®), 4 m/s (hladina)

TLOUSTKA STREDOVY OTVOR TVRDOST M TVRDOST T

300 mm 40 mm 42 mm 1152 K& 1298 K¢

40 mm 42 mm 2 991 K¢ 3590 K¢

Katalog produktt pro mineralog www.polpur.cz



NASTROJE CZ & AB

Nastroje CZ a AB tvori netkana textilie impregnovana rtiznymi typy

polyuretant. Vzhledem k malé tloustce vyborné drzi rovinnost

obrobku.

» Vysoka kvalita lesténeho povrchu. /
* Minimalni zmeéna geometrie povrchu.

* Nastroje CZ lze pouzit na rovinné, sférické i asférické plochy.

* Nastroje AB jsou vhodné pouze na rovinneé plochy, lepe vsak drzf

rovinnost obrobku.

DOPORUCENA LESTIVA « \Sechna bézna lestiva. Predevsim jsou vhodné o pro

oxidy kovt, gely oxidu kfemiciteho (Tosil 20). Lze pouZit i submikronovy \
diamantovy prach. <

LEPENI FOLIE « K lepeni folif CZ jsou vhodna chlorkaucukova lepidla (napf. Ly o

Pattex Strong). Folie AB je nutné lepit polyuretanovym lepidlem (napf. Bison
PU Max). Oba typy folif [ze fixovat na nosi¢ i oboustranne lepici paskou.
TVRDOST » 30-35 ShD (CZ), 40-45 ShD (AB)

TLOUSTKA ¢ standardné 3,4 mm (CZ) a 3,6 mm (AB). Dle prani lze snizit az
na 0,6 mm.

PRUMER » AZ do @ 900 mm.

300 mm 284 K¢ 274 K&
400 mm 456 K& 439 Ke
500 mm 712 KE 686 K¢

LESTENI

NASTROJE SE ZABUDOVANYM ABRAZIVEM

NASTROJE ATP

Typ ATP je pojeny polyuretanovou vazbou se zabudovanym
lesticim praskem (oxid cericity) ve vysoké koncentraci.

* Nastroj se chladi pouze vodou (bez necistot!).

* Dobre drzf rovinu lesténé plochy.

VHODNE VYCHOZi POVRCHY ¢ jemny diamant M25, volné brusivo SiC
F600.

LEPENI NASTROJE » Pfedev&im jsou vhodna chlorkaucukova lepidla
(napr. Pattex Strong). Je mozné nastroj dodat jiz nalepeny na duralovém
nosici.

TVRDOST ¢ 65 ShD

PRUMER ° dle prani zakaznika

PROMER TLOUSTKA STREDOVY OTVOR CENA (BEZ DPH)

150 mm 20 mm 42 mm 1280 K¢
200 mm 20 mm 20 mm 2160 K¢
295 mm 20 mm 20 mm 4 455 K¢
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ABRAZIVA

BROUSICI LAPOVACI A LESTICI PRASKY

BROUSENI, LAPOVANI

Karbid kiemiku (SiC), Bily korund (AL,0,)

* Brousici a lapovaci prasky vhodné k volnému brouseni na litine.
° Dva typy SIC - cerny 48C, zeleny 49C (kvalitngjsi) a bily korund.
* V nabidce mame riizné zrnitosti v rozmezi F16-F1200.

BiLY KORUND CENA ZA KG Sic CERNY CENA ZA KG

F40-F120 36 K¢ F16-F80 40 Ke
F150-F220 38 Ke F100-F180 41KE
F240 63 K& F220 46 K&
F280-F320 75 Ke F240-F280 56 K¢
F360-F400 89 K¢ F320-F360 69 K&
F600 96 K& F400 T2 KE
F800 124 KE F500-F1000 90 K¢
F1000 130 K&

F1200 178 K&

LESTENI

Pemza, Tripol
* Abrazivni prasky vhodné pro predlesténi, pfipadne finalnf lesténi.

PEMZA | PEMZA | PEMZA | PEMZA | PEMZA TRIPOL
G1 1/0 N 2/0 N 3/0 B 6 (FF)

315 um 42 um 32 pm 45 um 16 um 3,5 um

CENAZAKG 52 K& 52 K& 52 K& 53 Ke 53 KE 49 KE

BALENI 25 kg 25 kg 25 kg 25 kg 25 kg 25 kg

Lestici prasky na bazi oxidu ceri¢itého (CeO,)

° Cerox 1650 a 1670G maji vzhledem k vyssimu obsahu CeO, lepsi
lesticl schopnosti nez Cerox 2610, ktery je levngjsi alternativou.

* Pro nejvyssi brilanci je urcen prasek OPALINE.

» Doporucene podlozky: nastroje Polpur (MH, NP, CZ, AB).

CEROX™ CEROX™ CEROX™ o
- 1650 1670G 2610 OFASINE
olvay olvay olvay olvay

§ sowvay

VYROBCE

D50 10 - 2,0 um 10-20pum 2,/ Um 7 um
OBSAH CeO, 54 - 63 % > 66,5 % 247 % >99 %
BARVA bila bila bila bila
CENA ZA KG 760 K¢ 760 K& 485 K¢ 2 063 K&
BALENI 20 kg 20 kg 20 kg 20 kg

www.polpur.cz



TABULKA ZRNITOSTi

BROUSICICH A LESTICICH NASTROJU

FEPA
ISO 6106

M1
M 1,6
M 2,5
M4
M 6,3

M 10

M 25

M 40

M 63
D 39
D 46
D 54
D 64
D 76
D 91
D 107
D 126
D 151
D 181
D 213
D 251
D 301
D 426

D 426

US STANDARD
ASTM E 11M

2-4
3-6
4-8
6-12
8-16

10 - 20
15 - 25
15 - 30
20 - 30
20 - 40
30 - 40
20 - 50
30 - 60
400 / 500
325 / 400
270 / 325
230 / 270
200 / 230
170 / 200
140 / 170
120 /140
100 / 120
80 /100
70/ 80
60 /70
50 / 60
40/ 45
35/ 40

ROZMER
pm

0-1
1-2
15-3
2-4
3-6
4-8
6-12
8- 16

10 - 20
15 - 25
15 - 30
20 - 30
20 - 40
30 - 40
20 - 50
30 - 60
28 - 40
38 - 45
45 - 53
53 - 63
63-75
75 - 90
90 - 106
106 - 125
125 - 150
150 - 180
180 - 212
212 - 250
250 - 300
355 - 425

426 — 500

DIN 848

0,7

25

30

35
45
50
55
65
90
100
10
150

180

220
280
350
450

1/0
2/1
3/2
4/2
5/3
7/5
10/7
14 /10
20 /14

28 /20

40/ 28

60 /40

36 /25
40/ 36
50 / 40
63 /50

80 /63

100 / 80
125 /100

160 / 125

200 /160
250 /200
315/ 250
400/ 315
500 / 400

www.polpur.cz



SPOLECNOST POLPUR SE SPECIALIZUJE

NA TYTO PRODUKTY:

UZITNE SKLO

Polyuretanové a diamantove nastroje

pro opracovani véech typU skla. Nastroje
pro ruéni i poloautomaticke opracovani. Brousici
a lesticl prasky. www.polpur.cz/uzitnesklo

MINERALOGIE

Diarmantove pilky, kotouce a lestici podlozky
pro opracovani drahych kament. Brousici
a lestici prasky. www.polpur.cz/mineralogie

OPTICKE SKLO

Polyuretanové a textilnf lestici podlozky
pro poloopticke a optické aplikace. Lapovact
a lestici pragky. www.polpur.cz/optickesklo

POLPUR

UMELECKE SKLO

Polyuretanové a diamantové nastroje pro uméleckée
opracovani skla. Nastroje pro ru¢ni brusky, stejné
jako pro hladiny a kuli¢e. Brousicf a lestici prasky.

www.polpur.cz/umeleckesklo

BIZUTERIE

Polyuretanove nastroje pro opracovani sklenéne
bizuterie ($atony, slunic¢ka, lustrové ovésy, apod.).
Nastroje pro rucni i poloautomatickeé opracovani.
Brousici a lesticl prasky. polpur.cz/bizuteri

CNC opracovani slozitych tvarl do rozméru
1300x600x600 mm. Opracovani polo-optickych a
optickych rovinnych ploch.

PLOCHE SKLO

Polyuretanové a diamantové nastroje. Nastroje
na odstranovani Low-E vrstev. Brousici a lestici
prasky. www.polpur.cz/plochesklo

RYTE SKLO

Polyuretanove a diamantove kotoucky na stopce,
nebo se stfedovym otvorem. Brousici a lestici
prasky. www.polpur.cz/rytesklo

KOVY

Polyuretanoveé stopkové a obvodove nastroje
plnéne abrazivy pro suche i mokre opracovani
Lapovaci a lestici pragky. www.po

pur.cz/kovy

POLPUR, spol. s ro. - Kudrnacova 1287 - 511 01 Turnov
481311581 - 481312 581 - polpur@polpurcz - IC: 15043668 - DIC: CZ15043568
www.polpur.cz



