KATALOG PRODUKTU PRO

UZITNE SKLO

POLPUR



FIRMA POLPUR, SPOL. S R.O.
JE RYZE CESKA FIRMA, ZALOZENA V ROCE 1991.

Vyviime a vyrabime lestici, lapovaci a brousici nastroje, a to predevsim pro sklarsky,
bizuterni a opticky primysl. Zabyvame se take presnym opracovanim sklenénych
elementd.

Nastroje POLPUR se jiz fadu let Uspesne pouzivajl v tuzemskych sklarskych firmach. Zhruba
75 % své produkce vSak exportujeme do celého svéeta, a to jak diky obchodnim zastupcim,
tak prfimo konec¢nym zakaznikdm.

Ve srovnani s tradi¢nimi nastroji spocivaji vyhody nastrojt POLPUR ve vyssi Zivotnosti
a produktivité, vyssi reprodukovatelnosti i kvalité opracovani. Pro obsluhu pfitom znamenajf
vySSi bezpecnost prace a nizsi fyzickou namahu ve spojenti s Cistsim pracovnim prostredim.

Nastroje POLPUR se s velkym Uspechem pouzivaji na nejmoderngjsich typech polo- i plne-
automatickych strojil v prednich svetovych sklarnach. Stejné tak se tési oblibé umeéleckych
sklart pfi ru¢nim opracovani.

Diky vlastnimu vyvoji a vyrobé nastrojt POLPUR nabizime nasim odbérateldm vedle
bézného sortimentu i feseni na miru.

Katalog produktd pro uzitné sklo www.polpur.cz




KOTOUCE

NASTROJE SE ZABUDOVANYM ABRAZIVEM

NASTROJE LAPI A POLI

e Nastroje jsou pojeny polyuretanovou pénou.

e Nastroje se chladi vodou, neni nutné primazavat brusivo.

e Minimalizuji zapraskovou vrstvu, tim je usnadneno
nasledne lestent.

e Jsou vhodné jak pro kulicske stroje (vertikalni pouziti),
tak i pro hladinarske stroje (horizontalni pouziti).

e Nastroje se daji snadno profilovat.

BROUSENI - LAPI

e Vyrabime 6 typl nastroju LAPI, které se lisi hrubosti obsazeného abraziva.
e Lapi RUzZovy ma nejvetsi ubér skla a vytvari nejhrubsi povrch, zatimco Lapi Modry ma nejnizsi Ubér skla a vytvari

nejjemnejsi povrch.

A RUZOVY « ma nejvétsi Ubér z LAPI fady. Vhodny na odstrariovani $vi po lisovacich
formach, hrubé prace v rdznych radiusech atp.

FIALOVY e kotouc vytvari jemnéjsi povrch pii nepatrné nizdim ubéru skla nez Razovy.

hrubé brousen

Mé& obdobné pouzitf jako Rizovy.

ORANZOVY ¢ jc vhodny na rizné druhy ru¢nich opravek pred i po chemickém lestént.
Je vhodny k jemnéni pred mechanickym lestenim.

A ZELENY e jc vhodny pro vyjemnéni povrchu po hrubsich LAPI. Po zeleném lze jiz
"'J mechanicky lestit.

\QEJ €ERNY ¢ vhodny pro ledténi flek(, fez( atp., nebo jako pfiprava pred lesténim suspenzi
£ oxidu ceru. Vhodny na opravky sodnodraselného kristalu.
o)
e
~O
=
.QE) MODRY e \\tvafi povrch srovnatelny s povrchem po nejjemnéjsl pemze. V. mnoha
Q pripadech lze nastrojem finalné lestit.

LESTENI - POLI

e Vyrabime 2 typy nastroji POLI, které se lis typem zabudovaneého lesticiho prasku.

HNEDY ¢ v nastroji je zabudovan f BILY ¢ nastroj obsahuje nejkvalitnéjsi oxid
lestici prasek (oxid cericity) ve vysoke » cericity - francouzsky Cerox 1650.
koncentraci.



NASTROJE LAPI A POLI JSOU VYRABENY VE DVOU TVRDOSTECH
e T - 23-29 ShD, nastroje jsou mekci a jsou urceny pro rucni opracovani skla na kulicskych strojich
e SP - 30-36 ShD, nastroje jsou tvrdsi a jsou urceny pro strojni opracovani skla a hladinarske stroje

DOPORUCENE PRACOVNI PODMINKY e 11 m/s (LAPI T a POLI T), 20-32 m/s (LAPI SP a POLI SP)

PRUMER RUZOVY | FIALOVY | ORANZ. | ZzELENY | CERNY MODRY HNEDY BiLY

100 mm 20 mm 438 K¢ 409 K& 940 K& 1226 K&
200 mm 30 mm 1419 K& 1324 K& 3046 Ke 3973 K¢
300 mm 35 mm 1974 K& 1842 K¢ 4 238 KC 5 527 K¢
400 mm 35 mm 2 739 K¢ 2 556 K¢ 5880 K¢ 7669 KC
500 mm 35 mm 3 976 K¢ 3727 Ke 8 572 K¢ 11180 K&

STOPKOVE NASTROJE LAPI, MH, MJ A NP

e Stopkové nastroje dodavame na stopkach @ 3 mm nebo @ 6
mm.
e Po dohodé se zakaznikem lze pfipravit i jiné tvary a rozmeéry nez

&

nabizené.

TVAR VALCOVY D: ZAOBLENY KULOVY

ROZMER 12x16 mm | 25%x24 mm | 32x24 mm | 12x16 mm | 25%x24 mm | 32X24 mm @15 mm @ 25 mm

NASTROJ MH 77 KE 87 K& 102 K& 84 K¢ 108 K& 19 K& 89 K& 95 K& 103 K&
NASTROJ MJ 79 K¢ 89 K& 104 K& 86 K& 110 K& 121 K& 91 K& 97 K& 103 K&
LAPI RUZOVY

, 85 K& 95 K& 110 K& 92 K& 16 K& 127 K& 97 K& 103 K& 11 KE
LAPI FIALOVY
LAPI ORANZ.

LAPI ZELENY

5 , 82 K& 92 K& 107 K& 89 K& N3 KE 124 K& 94 K& 100 K& 108 K&
LAPI CERNY
LAPI MODRY
NASTROJ A 24 M 133 K& 143 K& 158 K& 140 K& 164 K& 175 K& 145 K& 151 K& 159 K&

POLI HNEDY 150 K¢ 132 K& 156 K¢ 167 K& 137 K& 143 K¢ 151 K&
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KOTOUCE

NOSICE LESTICICH A LAPOVACICH SUSPENZI

NASTROJE MH

Nastroje jsou vyrobeny ze specialné upravené polyuretanove pény.
Pouzivaji se k lesteni, ale i k lapovani v8ech typl skel, pripadné
prirodnich kamend, nebo monokrystalickych materiald, atp.

Pouzivaj se jako nahrada pfirodnich materiald za korek,

topolove drevo, plst ap. Proti jmenovanym materialdm vsak maji tyto vyhody:

e VySSi Zivotnost e VySSi reprodukovatelnost
e VySSi produktivitu lestént e VySSi bezpecnost prace
e VysSi kvalitu lesteni e Nizsi fyzickou namahu

NASTROJE MH JSOU VYRABENY VE CTYRECH TVRDOSTECH
e MM - velmi mekky: 7-10 ShD, opravky skla

e M - meékky: 11-15 ShD, opravky a lesténi velkych radiust, nebo mirné profilovych fezl
e T - tvrdy: 18-23 ShD, rovne plochy, oblé R25, klinove fezy 100-150°

o TT - velmi tvrdy: 25-29 ShD, lesténi fez( a jinych tvarl, fazet, samU, hornich okrajt sklenic

i

DOPORUCENE PRACOVNI PODMINKY ¢ 7 m/s (kuli¢), 5 m/s (hladina)

pwouée | oorm| ammm| somm|aomm smom | coom)
ot | zomm  somm  smn saoml somsomm

CENA (BEZ DPH) 292 K¢ 946 K¢ 1316 KC 1826 K& 2662 KE 4763 KE

NASTROJE MTV

e Polyuretanove nastroje obsahujici synteticka viakna.

e S nastroji se dosahuje vyborna kvalita lesténého povrchu.

e \Vhodné pro praci na automatickych a poloautomatickych
strojich s lesticl suspenzi.

e \/ysoka Zivotnost ve srovnani s plsténymi nastroji.

e Nastroje se vyznacuji minimalnim mnozstvi zbytkd a
nasledne minimalnim zanasenim stroje pfi lesteni.

NASTROJE JSOU VYRABENY VE TRECH TVRDOSTECH
o M - mékky: 20-24 ShD

e T - tvrdy: 25-29 ShD

e TT - velmi tvrdy: 30-34 ShD

DOPORUCENE PRACOVNI PODMINKY ¢ 7 m/s (kuli¢), 5 m/s (hladina)

e wmm|  omm womm| o, soomm e
reousrin 20| zomm| — ssoml  smm| ssonl s

CENA (BEZ DPH) 380 K¢ 1084 K¢ 1711 KE 2374 Ke 3461 K& 5438 K¢

o
H (




NASTROJE MJ

e Nastroje maji zabudovane prirodni vlakno, proto jsou vhodné
pro praci s pemzou.

e Material ma stejné vlastnosti ve vsech smérech, proto je mozno
ho pouzit na vertikalnich i horizontalnich strojich.

e Nastroj je urcen pro rucni lesteni.

e Nastroje maji vybornou nosnost lestici suspenze s velkym zrnem
(napr. pemza), a tim i vyssi ucinnost lesténi, ¢i lapovan.

NASTROJE MJ JSOU VYRABENY VE TRECH TVRDOSTECH
e MM - velmi mekky: <10 ShD

o M - m&kky: 10-14 ShD

o T - tvrdy: 17-22 ShD

LESTICIi NEBO LAPOVACI SUSPENZE -« K [e3téni, nebo lapovani lze pouzit
pemzu, tripol, oxid hlinity, karbid kfremiku.

DOPORUCENE PRACOVNIi PODMINKY ¢ 7 m/s (kuli¢), 5 m/s (hladina)

CENA (BEZ DPH) 321 Ke 1041 K& 1448 K 2009 K¢ 2928 K& 5239 [KE

NASTROJE PLSTENE NP

e Nastroje jsou vyrobeny z Ciste prirodni viny.
e \Vyznacujf se vysokou nasakavosti.
e \Vyborné nesou lestici suspenzi.

NASTROJE JSOU VYRABENY VE DVOU TVRDOSTECH
e M - meékky - 050 g/cm3
e T - tvrdy - 0,60 g/cm3

DOPORUCENA BRUSIVA A LESTIVA  \Vsechny tradicéné pouzivané
(pemza, tripol, oxidy ceru). Vzhledem k jemnosti vidkna se doporucuje
pouzit jemnéjsi brusiva.

DOPORUCENE PRACOVNI PODMINKY « 8 m/s (kuli¢), 4 m/s (hladina)

TLOUSTKA STREDOVY OTVOR TVRDOST M TVRDOST T

300 mm 40 mm 42 mm 1152 K& 1298 K&

40 mm 42 mm 2 991 K¢ 3590 K¢
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DIAMANTOVE NASTROJE

HRUBE BROUSENI: D251, D213, D181
JEMNE BROUSENI: D64, D54, D46, D39

VALCOVY DIAMANTOVY KOTOUC (1A1)

STREDOVY JEMNE HRUBE
OTVOR BROUSENI BROUSENI
80 mm 30 mm 4537 K& 5444 K&
120 mm 22 mm 5576 K& 6691 K&
150 mm 22 mm 6830 K& 8196 K&
42 mm
200 mm 30 mm 12327 K& 14792 K&
250 mm 30 mm 16313 K& 19576 K&
300 mm 20 mm 13523 K& 16227 K&

UHLOVY DIAMANTOVY KOTOUC (1E1)

UHEL SPICKY NASTROJE ¢ 30°-130°

o p STREDOVY JEMNE HRUBE
PROMER OTVOR BROUSENI BROUSENI

80 mm 2595 K¢ 3114 K&
100 mm 2992 K¢ 3590 K&
120 mm 10 mm 42 mm 3669 K¢ 4403 K¢
150 mm 4433 KE 5320 K¢
200 mm 5721 K¢ 6865 K¢

RADIUSOVY DIAMANTOVY KOTOUC (1F1)

o STRED. | JEMNE HRUBE
PRUMER otvor | RAPUST grougeni | BROUSENI

80 mm 6983 K¢ 8379 K&
100 mm 8083 K& 9699 K¢
150 mm 30mm 42 mm R25 12615 K¢ 15138 K¢
200 mm 15499 K¢ 18485 K¢
250 mm 20650 K& 24780 K&

TRUBKOVY DIAMANTOVY VRTAK

PROMER cenal PrOMER SN © Sintrovany vrtak, ktery ma na konci

vrstvu diamantu o standardnf
3,4 mm 719 K& 17,18 mm 788 K¢

zrnitosti D181. Vyhody jsou vysoka
5,6 mm 506 K& 19,20 mm 840 K&  Zivotnost, fezna rychlost a efektivita
vrtan(. Sintrovane vrtaky potrebuj

7,8 mm 571 Ke 21,22 mm 886 K&
stalé chlazeni vodou stredem vrtaku,
9,10 mm 633 KE 23, 24 mm 933 K¢ M M M , .
aby se predeslo poskozeni vrtaku.
1,12 mm 659 K¢ 25,26 mm 1010 K&
13,14 mm 701 Ke 27,28 mm 1060 K&
15,16 mm 744 K& 29,30 mm 1137 K&



DIAMANTOVE PILY

SINTROVANE PILY NABIJENE PILY

can (scz 0P
@ 125x0,8/20 mm 1286 K& @ 120x0,3/30 mm 124 K&
? 150x0,8/20 mm 1242 K& @120x04/30 mm 128 K&
@ 150%14/30 mm 1681KE @ 120%0,5/30 mm 179 K&
? 150x2/16 mm 2132 K& ©120x06/30 mm 201 K&
@ 200x1/20 mm 1918 K& @ 150%0,5/30 mm 214 K&
? 200x14/20 mm 1738 K& @ 200%x04/35 mm 231 K&
@ 200%x2/20 mm 2187 K& @ 200x0,5/35 mm 259 K&
? 250x1,8/20 mm 3359 K&
? 300%2,2/20 mm 3444 K&
? 400x2,2/20 mm 4382 K&

UPINKY NA NASTROJE

* Pro rychlou vyménu nastroji doporucujeme pouzivani mosaznych upinek.
Se systemem nemusite orovnavat nastroj po kazdem nasazeni a pouze
ozivujete keramickou kostkou.

PRUMER TLOUSTKA STREDOVY
PRIRUBY NASTROJE OTVOR CENA (BEZ DPH)

40 mm 25 mm 32 mm 708 KC
56 mm 10 mm 42 mm 772 KE
63 mm 10 mm 42 mm 873 K&
63 mm 20 mm 42 mm 923 K&
63 mm 35 mm 42 mm 1088 K¢
80 mm 35 mm 42 mm 1265 Ke

OZIVOVACiIi KAMENY A KOTOUCKY

e Material vhodny k oZivovani, pfipadné tvarovani polyuretanovych
a diamantovych nastrojd. Zaklad tvori abrazivni material (bily korund)
pojeny keramickou vazbou.

STANDARDNI ZRNITOSTI ¢ 80, F150, F220

ROZMER CENA (BEZ DPH)

| 150

KOSTKA 150256 mm 19 K& ®
KOSTKA 150x25x13 mm 19 K& F
KOSTKA 150%30x20 mm 25 K& ' ‘#

- S -
KOSTKA 200x50%25 mm 84 K& — o e

M ~——

KOTOUC @ 100x25/10 mm 84 K& S —

KOTOUC

?100x25/20 mm 84 K¢
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ABRAZIVA

BROUSICI. LAPOVACI A LESTICI PRASKY

BROUSENI, LAPOVANI

Karbid kifemiku (SiC), Bily korund (AL,0,)

e Brousici a lapovaci prasky vhodné k volnemu brouseni.
e Dva typy SiC: ¢erny 48C, zeleny 49C (kvalitngjsi).

* VV nabidce mame rdizné zrnitosti v rozmezi F16-F1200.

BiLY KORUND CENA ZA KG SIC CERNY CENA ZA KG

F40-F120 36 K& F16-F80 40 K¢
F150-F220 38 K¢ F100-F180 AKE
F240 63 KC F220 46 KC
F280-F320 75 KE F240-F280 56 K¢
F360-F400 89 KC F320-F360 69 K¢
F600 96 KC F400 T2 KE
F800 124 K¢ F500-F1000 90 K¢
F1000 130 K&

F1200 178 K¢

LESTENI

Pemza, Tripol
e Abrazivni prasky vhodné pro predlesténi, pripadné finalni lesténi.

PEMZA | PEMZA | PEMZA | PEMZA | PEMZA TRIPOL
G1 1/0 N 2/0 N 3/0 B 6 (FF)

315 um 42 um 32 um 45 pm 16 pm 3,5 um

CENAZAKG 52 K¢ 52 KE 52 K¢ 53 K& 53 K& 49 KE

BALENI 25kg  25kg  25kg  25kg  25kg  25kg

LesStici prasky na bazi oxidu cericitého (Ce0,)

e Vyborna zivotnost a kvalita lesténeho povrchu.

e Doporuc¢ene podlozky: nastroje Polpur (MH, MTV, NP, AB, CZ).

e Doporuc¢ena koncentrace lestici suspenze: 100-150 g/l (ru¢ni lesténi),
55-110 g/l (strojni lesten).

§ soLvay

S I

1650 1670G 2610
VYROBCE Solvay olvay olvay
D50 10 - 2,0 um 10 -20 um 27um
OBSAH CeO, 54 - 63 % > 665 % > 47 %
BARVA bila bila bila
CENA ZA KG 760 kg 760 kg 455 K&
BALENI 20 kg 20 kg 20 kg
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TABULKA ZRNITOSTi
BROUSICICH A LESTICICH NASTROJU

FEPA US STANDARD ROZMER v
ISO 6106 ASTM E 11IM DIN 848 CSN 224015

um

M 1,6 1-2 1-2 1 2/1

M 2,5 15-3 15-3 3/2

M 4 24 2-4 3 4/2

M 6,3 3-6 3-6 5/3

M 10 4-8 4-8 7/5
6-12 6-12 7 10/7

M 16 8-16 8-16 14./10
10 - 20 10 - 20 15 20 / 14
15 - 25 15 - 25

M 25 15 - 30 15 - 30 25 28 /20
20 - 30 20 - 30

M 40 20 - 40 20 - 40 30 40/ 28
30 - 40 30 - 40
20 - 50 20 - 50 60 / 40

M 63 30 - 60 30 - 60

D 39 400 / 500 28 - 40 35 36 /25

D 46 325 / 400 38 - 45 45 40/ 36

D 54 270 / 325 45 - 53 50 50 / 40

D 64 230 / 270 53 - 63 55 63/ 50

D 76 200 / 230 6375 65 80 /63

D 91 170 / 200 75 - 90 20

D 107 140 / 170 90 - 106 100 100 / 80

D 126 120 /140 106 - 125 10 125 /100

D 151 100 / 120 125 - 150 150 160 / 125

D 181 80 /100 150 - 180 180

D 213 70 / 80 180 — 212 200 /160

D 251 60 / 70 212 — 250 220 250 / 200

D 301 50 / 60 250 — 300 280 315 / 250

D 426 40/ 45 355 — 425 350 400 / 315

D 426 35/ 40 426 — 500 450 500 / 400



SPOLECNOST POLPUR SE SPECIALIZUJE

NA TYTO PRODUKTY:

UZITNE SKLO

Polyuretanové a diamantove nastroje

pro opracovani véech typU skla. Nastroje
pro ruéni i poloautomaticke opracovani. Brousici
a lesticl prasky. www.polpur.cz/uzitnesklo

MINERALOGIE

Diarmantove pilky, kotouce a lestici podlozky
pro opracovani drahych kament. Brousici
a lesticl prasky. www.polpurcz/mineralogie

OPTICKE SKLO

Polyuretanoveé a textilnf lestici podlozky
pro poloopticke a optické aplikace. Lapovact
a lestici prasky. www.polpur.cz/optickesklo

POLPUR

UMELECKE SKLO

Polyuretanové a diamantové nastroje pro uméleckée
opracovani skla. Nastroje pro ru¢ni brusky, stejné
Jjako pro hladiny a kulice. Brousici a lestici prasky.

olpur.cz/um

BIZUTERIE

Polyuretanove nastroje pro opracovani sklenéne
bizuterie (Satony, slunicka, lustrove ovesy, apod.).
Nastroje pro rucni i poloautomatickeé opracovani.
Brousici a lesticl prasky.

CNC opracovani tvaroveé slozitych element(
az do rozmeéru 1300x600x600 mm. Opracovani
polooptickych a optickych rovinnych ploch.

PLOCHE SKLO

Polyuretanove a diamantove nastroje. Nastroje
na odstranovani Low-E vrstev. Brousici a lestici
prasky. www.polpur.cz/plochesklo

RYTE SKLO

Polyuretanove a diamantove kotoucky na stopce,
nebo se stfedovym otvorem. Brousici a lestici
prasky. www.polpur.cz/rytesklo

KOVY

Polyuretanoveé stopkove a obvodove nastroje
plnéne abrazivy pro suche i mokre opracovani
Lapovaci a lestici prasky.

POLPUR, spol. s r.o. * Kudrnacova 1287 « 511 01 Turnov
481311581 - 481312 581 - polpur@polpur.cz - 1C: 15043568 - DIC: CZ15043568
Www.polpur.cz



